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Quando la morsa autocentrante diventa
anche mano di presa: un’applicazione
SCHUNK A Steem for Steel:

un'alleanza scuola-
lavoro che coinvolge i

- giovani nel variegato
=4 Condhidi Articolo n n E mondo dell'acciaio

4 grandi aziende dell'acciaio si
0 ite PET PMMIOVer
I'importanza delle disci
5STEEM, mostrando alle nuove
generazioni il vero volto
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Transfer polishing

R-Cz rivoluziona ["esservimento macching wiensile e 5 pone come alternativa al sisterma palle
sua duplice funzione di morsa awtocentrante e mano di presa. € Foto Gressel

rato, grazie alla

Cyberpolish Seriss

nto automatizzato & sempre piil che in caso
TWEE PET M lrI||:-| are drasticamente la produttivita,

Eia tra sistemi I etenza in questo campao
SCHUNK presenta una soluzione innow : zrera del Gruppo, con storica
esperienza nel bloccaggio pezzo: R-C2, la morsa autocentrante u:Iiment.z anche mano di presa.

iona I"asservimento macchina uter
grazie alla sua duplice funzione: pud
macchina durante la |
pezzo su rabot. Durante
dimostrativa realizzata da
settore, illustra i vantaggi d

ile & =i pone come alternativa al sistema pallettizzato Innovative Machining Solutions
fungere sia da morsa autocentrante per il bloccaggio pezzo sul h tavola
ne, 5ia da '|1|:udu..* di presa per la manipolazione e la movimentazione del

E, in programma dal 18 al 20 giugno, al padiglione 2 stand H21, una cella
Load, integratore di isole rl:-hu:izza:e con ventennale esperienza nel

1 questa innovazione.

Evitando gro

imvestimenti per un
bile implementare un pr

stema di pallettizzazione e con pochi dispositivi di presa e serraggio,

es50 ottimizzato non presidiato per il carico e scarico della .'|1._._hin.-.

& ora possi
utensile.

stema B-C2 =i

ni, con mandrin pletamente
ot (Questo modulo & dotato di motore
legare e attuare la morsa per la presa

laborazione con la divisione 5i
e di due elementi: una morsa autocentrante a elevate prestazi
to, & un modulo di automazione montato sul polso del 1
diante il quale bile ¢

permette di regolare liberamente la forza di
1are le funzioni di monitoraggio con tecnologia laser e
madularita e della standardizzazione J-'-l companent iche
adattabile ai cambi rapidi per robot !
applicazioni di automa

serraggio fino a 35 kN (100 Nm) e di

. Ricalcando il concep ente della li H
[*adu:l stingue |"assortimento SCHUNK, R-C24é GlDDa IZZaZ10Ne
1553 essere integrato in svariate 4

a zona dedicata alla lavorazions, Smart Facto ™y
lavorazione é attrezzata con un

1 cui @ montato un modulo a panto zero per

di pallet singoli, in modo da facilitare il carico- =T

L'applicazione dimostrativa si compone di tre diverse aree principali:
un’"altra al magazzino morse e un'ultima al magazzino pezzi. L'area d
rialzo in allumini ire un accesso ottimale
automazione VERQ-5 N5E A3, ottimizzato per |'utilizz




